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0 Vorrichtung zum Aufbrlngen einer HUlse auf einen Oruckwerkzylinder. 

@ Die Aufgabe der Erfindung liegt darin. auf einen 
exzentrisch gelagerten Zylinder 3 mittels einer Hilfs- 
vorrichtung eine Hulse durch eine Offnung 7 in einer 
Seitenwand 1 aufzubringen. wobei sich die Lage des 
Zylinders 3 nicht verandem soil- 
Die L3sung besteht darin. vor der Freigabe ein- 
es Aciisiagers 26 durcii Auseinanderfaiiren von in 
einer Seitenwandoffnung 7 sitzenden Backen 27. 28 
die umfangsnnaBige Lage des auf dem Lager 26 
angeordneten Exzenters 33 zu fixieren (Fig. 4). 
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"Vorrichtung zum Aufbringen einer Hulse auf einen Oruckwerkzyiinder" 



Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum Auf- 
bringen einer Hulse auf einen Zylinder. insbeson- 
dere einer ais Druckform dienenden Oder 
gummibeschichteten Hulse auf den Zylinder einer 
Offset-Rotatlonsdruckmasciiine, mit einer die Hulse 
durcli eine Offnung in der Druckwerkseitenwand 
achsparallel dem Zylinder zufuhrenden Hilfsvorrich- 
tung, die vor der Freigabe des Achszapfenlagers in 
dieser Seitenwand mit einer Halterung den Zylinder 
stiitzt. wonach die Hulse uber das Achszapfenlager 
auf den Zylinder aufschiebbar ist. 

Eine derartige Vorrichtung ist aus der DE-PS 
470 937 fur eine Rotationstiefdruckmaschine be- 
kannt. Dort wird ein in der einen Druckwerkseiten- 
wand angeordneter, das Achszapfenlager erfassen- 
der Trager in der Ebene der Druckwerkseitenwand 
abgesenktt nachdem zuvor von einer die Hulse 
achsparallel zum Druckwerkzyiinder zufQhrenden 
Hilfseinrichtung der Zylinder erfaiSt, d.h. abgestutzt 
wurde. Dadurch kann die Hulse uber das Achszap- 
fenlager auf den Tiefdruckzylinder aufgeschoben 
werden. Anschliefiend wird der Trager wieder ge- 
gen das Achszapfenlager hochgefahren und die 
Hilfsvorrichtung entfernt. Wie diese Vor- 
veroffentlichung offenbart und auch allgemein be- 
kannt ist, mussen derartige Tiefdruckzylinder nicht 
verschwenkt werden, so dai3 sie ortsfest in den 
beiden Druckwerkseitenwanden gelagert werden 
konnen. Die Drucktragerbahn ist mittels an die 
Tiefdruckzylinder anstelibaren Walzen, sogenan- 
nten Presseuren, in Ubiicher Weise bedruckbar. 
Sollen beispielsweise derartige Hulsen auf Druck- 
werkzyiinder aufgebracht werden, die zur Anstel- 
lung an weitere benachbarte Druckwerkzyiinder 
verstellbar, d.h. ubiicherweise exzentrisch gelagert 
werden mussen, so Ist eine sichere Aufbringung 
mit dieser bekannten Vorrichtung nicht angezeigt. 

Aufgabe der Erfindung ist es, eine Vorrichtung 
zum Aufbringen von HQIsen auf verstellbar, vor- 
zugsweise exzentrisch in DruckwerkseitenwSnden 
geiagerte Zylinder aufzuzeigen, wie sie beispiels- 
weise als Form-und/oder Qummi(Offset)zyiinder in 
Hochdruck-. Flexodruck-und Offsetdruckmaschinen 
Verwendung finden, wobei sichergestellt werden 
soil, daiS sich wMhrend des Aufbringvorganges der 
Achsabstand zu einem benachbarten Zylinder nicht 
verSndert. Diese Aufgabe wird durch die Anwen- 
dung der Merkmale des kennzeichnenden Tel is 
des Anspruch 1 gelost. Welterbildungen der Erfin- 
dung ergeben sich aus den UnteransprOchen und 
aus der Beschrelbung in Verbindung mit den 
Zeichnungen. In diesen zeigen schematisch: 

Rg. 1 Bnen exzentrisch getagerten Druck- 
werkzyiinder, 



Fig. 2 eine Hilfsvorrichtung zum Aufbringen 
einer Hulse auf den in Fig. 1 dargestellten Druck- 
werkzyiinder, 

Fig. 3 und 4 in Seitenansicht die Lagerung 
5 von Druckwerkzylindern. auf die Hulsen aufge- 
bracht werden sollen und 

Rg. 5 die Aufuhrungsformen gemaB Rg. 3 in 
einer anderen Ansicht. 

Gema/3 der schematischen Darstellung nach 

ro Fig. 1 wird zwischen zwei Druckwerkseitenwanden 
1, 2 ein Zylinder, beispielsweise ein sogenannter 
Offsetzylinder 3 mit einer Gummibeschichtung 
uber seine Achszapfen 4, 5 gelagert. Soiche Zylin- 
der mussen zwecks Ansteilung an andere Zylinder, 

75 Z.B. an einen Plattenzylinder und/oder an einen 
Gegendruckzylinder verschieb-bzw. verschwenkbar 
gelagert sein, weshaJb auf den Achszapfen 4, 5 
uber Lager 8, 9 in Umfangsrichtung verdrehbare 
Exzenter 11,12 verwendet werden, die ihrerseits in 

20 in den Druckwerkseitenwanden 1. 2 vorgesehenen 
Seitenwandoffnungen 6. 7 positioniert sind. Fur den 
Antrieb des Zylinders 3 ist an dem verlangerten 
uber die Druckwerkseitenwand 2 hinausragenden 
Achszapfen 4 ein ubiicherweise schrag verzahntes 

25 Antriebszahnrad 10 aufgezogen. In den dargestell- 
ten Ausfuhrungsformen ist jeweils nur ein Exzenter 
gezeigt. jedoch versteht es sich, daiS fur entspre- 
chende Verstell-bzw, Bewegungsmoglichkeiten 
auch zwei ubereinanderiiegende Exzenter im Rah- 

30 men der Erfindung zur Anwendung kommen 
konnen. 

Zur Durchfuhrung der erfindungsgemaBen 
MaiSnahmen ist es erforderlich, daB eine Druck- 
werkseitenwand, hier die Druckwerkseitenwand 1 

35 eine Seitenwandoffnung 7 aufweisen mui3, deren 
Durchmesser dw gro/3er als der Durchmesser D 
des Druckwerkzylinders 3 ist. wobei der Durchmes- 
ser dL einer auf den Lagern, hier dem Lager 9 
angeordneten Buchse oder Exzenter 11 kleiner als 

40 der Durchmesser D das Druckwerkzylinders 1st- Die 
Ausblldung und Anordnung auf der anderen Seite, 
d.h. an der Druckwerkseitenwand 2 kann im Prinzip 
in bekannter Weise erfolgen, jedoch konnen auch 
hier Teiimerkmale der Erfindung. wie noch im 

45 nachfolgenden beschrieben wird, angewendet wer- 
den. 

GemaS der Erfindung ist in oder an der Seiten- 
wand 1 ein Backenfutter 13 vorgesehen. dai3 min- 
destens zwei Backen aufweisen muB. Bei der 
50 AusfGhrungsfbrm gemafl Rg. 1 ist ein Dreibacken- 
futter zweckmaflig. Das Backenfutter 13 ist in Rich- 
tung des Doppelpfeiles 14 in der Eben der Druck- 
werkseitenwand 1 gegenlaufig verschiebbar, um 
das Aufbringen der in Rg. 2 angedeuteten HOIse 
15 durch die Wandoffnung 7 zu ermogiichen. Wird 
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eine Hulse auf den Plattenzylinder einer Offset- 
Rotationsdruckmaschine oder auf den Formzylinder 
eIner Rexo-oder Hochdruckmaschlne aufgebracht, 
so tragt diese eln durch z.B. chemlsch© Behand- 
lung erzeugtes Druckbild. Wird die HOIse 15, wie 
gemS/3 Rg. 1, 2, auf einen Gummituchzyfinder 
(Offsetzylinder) einer Offset-Rotationsdruckma- 
schine aufgebracht so ist sie mit einer Gummi- 
schicht versehen, die beispielsweise aufvulkanisiert 
sein kann. 

Vor dem Aufschieben der HOIse 15 auf den 
Zylinder 3 mufl von der Seite iier ah die Druck- 
werkseitenwand eine Hilfsvorrichtung 16 angesetzt 
werden, die beispielsweise Uber nicht naher be- 
zeichnete Rader herangefaliren werden kann. 
Diese tragt auf einem zylindrischen Trager 17 die 
auf den Zylinder 3 aufzuschiebende HOIse 15. An 
diesem ist eine Halterung 18 angeordnet. die im 
einfachsten tall aus einer Spitze bestehen kann, die 
in eine entsprechende Vertiefung 19 am Zapfen 5 
eingreift. urn beim Aufschiebevorgang den Zylinder 
3 an der linken Seite zu halten. Danach kann das 
Backenfutter 13 auseinandergefahren werden. so 
da/3 die Hulse 15 durch die Seitenwandoffnung 7 
hindurch auf den Zylinder 3 aufgeschoben werden 
kann. Aus zeichnerischen GrGnden Ist in Rg. 2 der 
Trager 17 und die Hulse 15 etwas kUrzer darge- 
steilt 

GemSB der ErRndung ist es wesentllch, dafi vor 
der Entlastung. d.h. vor der Freigabe der Lagerung 
des Achszapfens 5 eine auf dem Lager 9 angeord- 
nete Hulse bzw. Exzenter 12 in Umfangsrichtung 
fixiert wird. und zwar in einer umnfangsmSfligen 
Stellung, die fur die gewunschte axiale Lage bzw. 
den erforderlichen Achsmittelabstand zu einem 
Oder mehreren benachbarten Zylindern eingestellt 
wird, um die HGlse 15 aufschieben zu konnen. 
GemSfl Rg. 1 kann die umfangsmaflige Rxierung 
des dort gezeigten Exzenters 12 dadurch erreicht 
werden, dafi der Exzenter 12 vor dem Auseinander- 
fahren des Backenfutters 13 durch eine mechani- 
sche Oder magnetische oder sonstige gegebenen- 
falis eine Langenveranderung ermoglichende 
Halte-bzw. Rxiervorrichtung mit der Druckwerksei- 
tenwand 1 oder mit dem Backenfutter 13 verbun- 
den wird. Eine solche bei 57 angedeutete Verriege- 
lung kann beispielsweise durch * eine Scheiben- 
bremse oder mit Hilfe von eleketromagnetischen 
Einrichtungen erfolgen. 

Durch die Verriegelung bzw. umfangsmaBige 
Rxiemng des Exzenters 12 ist sichergestellt. daB 
der Achsmittelabstand des Zylinders 3 wahrend 
des Aufschiebevorganges zu weiteren Zylindern 
beibehalten wird. Nach dem Aufschieben der Hulse 
15 auf den Druckwerkzylinder 3 kann die Hilfsvor- 
richtung 16 wieder zuruckgefahren werden, nach- 
dem zuvor das Backenfutter 1 3 wieder zusammen- 
gefahren und die Verriegelung 57 gel6st wurde. Es 



ist zweckmaBig . zur geringfGgigen Aufweitung der 
HUIse 1 5. beispielsweise mittels aus dem Zylinder- 
mantel des Zylinders 3 ausstrSmender Druckiuft. 
den Aufschiebevorgang zu erlelchtern. Gegeben- 

5 falls kann auch eine StQtze 20 verwendet werden. 
die etwa in der Mitte des Zylinder 3 in RIchtung 
des Pfeiles 21 in den Zylinder 3 angestellt werden 
kann, um zu Beginn des Aufschiebevorganges die- 
sen zu stCtzen bis die HGIse 15 weit genug aufge- 

10 schoben ist Bei genugend (anger Hilfsvorrichtung 
16 kann jedoch gegebenenfaJIs auf die StQtze 20 
verzichtet werden. 

In den Rg. 3 bis 5 Ist eine Zylinderkonfigura- 
tion fOr eine Offset-Rotationsdruckmaschine ge- 

75 zeigt. Der hier als Offset-bzw. als Gummizyiinder 
ausgebildete Zylinder 3 ist, ebenso wie die weite- 
ren verwendeten Zylinder, in den WanddfFnungen 
6, 7 der Druckwerkseitenwande 1 , 2 positioniert. 
Dem als Offsetzylinder verwendeten Zylinder 3 

20 ist ein Gegendruckzylinder 22 und ein Plattenzylin- 
der 23 zugeordnet- Durch die exzentrische Lage- 
rung des Zylinders 3 kann dieser zumindest an den 
Plattenzylinder 23 und gegebenenfalls auch an den 
Gegendruckzylinder 22 angestellt werden. Es kann 

25 aber auch der Gegendruckzylinder 21 mittels emer 
entsprechenden exzentrischen Lagerung an den 
Zylinder 3 herangefahren werden, um eine zwi- 
schen diesen durchlaufende DrucktrMgerbahn 24 zu 
bedrucken. 

30 In der Druckwerkseitenwand 1 sind gemafl den 

Rg. 4, 5 in deren Offnung 7 seitlich verschiebbare 
Backen 27. 28 fOr den Zylinder 3 und 29. 30 fur 
den Plattenzylinder 23 positioniert. Diese Anbrd- 
nung kann auch aufien an der Druckwerkseiten- 

35 wand angesetzt werden. wenn dies aufgrund der 
bestehenden PlatzverhSItnisse erforderlich ist. Die 
Backenfutter 27, 28 bzw. 29. 30 sind in der Sffnung 
7 der Druckwerkseitenwand 1 gegenl^ufig ver- 
schiebbar, wie durch die Doppeipfeile 31, 32 ange- 

40 deutet wurde. Gemafl den Rg. 3 bis 5 ist auf dem 
dort mit 25 bezeichneten Zapfen des Zylinders 3 
wenigstens ein Exzenter 33 angeordnet. mit dessen 
Hilfe der Zylinder 3 in seine An-und seine Absteil- 
positionen 34. 34' gebracht werden kann. Es ver- 

46 steht sich. daJ. wie In Rg. 5 gezelgt, auch auf der 
anderen Seite des Zylinders eine entsprechende 
exzentrische Lagerung hierfOr ertorderiich wird. 

Auf dem Zapfen 25 ist ein ringformiger Ansatz 
35 vorgesehen. auf dem die Veniegelungs-bzw. 

50 Blockiervonichtung in Form einer Kupplung oder 
einer Bremse 36 positioniert tst. die gegen die 
Innenbohrung des Exzenters wirkt, d.h. dai3 bei 
deren Aktivierung eine umfangsmSflige Blockierung 
des Exzenters 33 auf dem Achszapfen 25 erfolgt. 

55 Diese Blockierung erfolgt gemSfl den vorangehen- 
den AusfOhrungen im Rahmen der Erfindung 
jeweils vor der Freigabe der Achszapflagerung, d.h. 
vor dem Auseinandertahren der Backen 27, 28 
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gemafi Rg. 4. In vorteilhafter Welse konnen die 
Backen 27 und 28 fur den Zylinder 3 und die 
Backen 29. 30 fur den Plattenzylinder 23 dadurcii 
gegenlaufig verschoben werden. dafl an dlesen 
und an der Seitenwandoffnung 7 Verzahnungen 37. $ 
37' bzw, 38, 38' angebracht werden. in die jeweils 
sin verzahnter Antrieb. beisplelsweise Stirnrader 
40, 41 . 42. 43 eingreifen. Bei deren Verdrehung in 
eine vorgegebene Richtung ist somit die ge- 
genlaufige Verschiebung der Backen 27 bis 30 io 
moglich. Es kann zweckmafiig sein. die benachbar- 
ten oberen Backenbereiclie durcli einen Spalt zu 
trennen, wie bei 39 angedeutet wurde. 

WIe die Fig 3 bis 5 erkennen lassen. ist hier 
lediglich der mittlere Zylinder 3 exzentriscfi gela- rs 
gert. walirend zumindest der Plattenzylinder 23 
lediglich eine exzentrisciie Lagerung aufweist, was 
ausreichend ist. da dieser nicht versteJIt wird. Docii 
ist im Rahmen der Erfindung auch hier der erfin- 
dungsgemafie Aufbau der Lagerung und die Auf- 20 
schiebung einer Hulse moglich, Oberhalb des Plat- 
tenzylinders 23 sind einige Auftragwalzen 44, 45 
eines nicht naher dargestellten Farb-und/oder 
Feuchtwerkes angedeutet. 

Es ist zweckmMBig. auch auf der anderen Seite 25 
des Zylinders 3, d.h. in oder an der Druckwerksei- 
tenwand 2 eine Blockierung der zuvor be- 
schriebenen Weise beim Aufziehen bzw. Aufscnie- 
ben einer Hulse vorzusehen. Hierdurch wird ver- 
mieden, dafi sich der Achszapfen 48 uber das 30 
Lager 49 in der Exzenterbuchse 50 sich im Rah- 
men des Zahnspieles verdreht das be abgestell- 
tern Zylinder 3 relativ groB sein kann. Deshalb ist 
auch hier wiederum ern Ansatz 57 vorhanden, auf 
dem eine Bremse Oder Kuppiung 58 angeordnet 35 
ist, die gegen die Innenbohrung des Exzenters 50 
wirkt und diesen umfangsmaiJig am Lagerzapfen 
48 fixiert. Zur Verstellung der Exszenterbuchsen 33 
und 50 sind jeweils entsprechende Mittel' vorgese- 
hen. die, wie bei 46 und 47 angedeutet wurde. 40 
Motoren sein konnen. die Qber eine Verzahnung 
mit den Exzentem 33, 50 in Eingriff stehen. so daiJ 
die erforderllchen An-und Absteilvorgange durch- 
gefuhrt werden konnen. Wie der untere Teil von 
Fig. 4 erkennen Iai3t werden diese Exzenterverstel- 4$ 
lung 46, die an den Backen 28 angeordnet sind. 
mit auseinandergefahren. was vorteilhaft ist. 

Der Plattenzylinder ist gemafl Rg. 5 uber seine 
Achszapfen 51. 54 uber Lager 52. 55 in Buchsen 
53. 56 positioniert. wobei die Buchse 56 im Backen 50 
29 angeordnet ist. so daiS in der vorangehend be- 
schriebenen Weise auch die Aufbringung einer 
Hulse auf den Plattenzylinder 23 erfolgen kann. 
Nach Rg. 5 erfolgt der Antrieb der Zylinder 3. 23 in 
herkommlicher Weise uber Zahnrader, wobei das 55 
auf dem Achszapfen 48 angeordnete Zahnrand mit 
59 bezeichnet wurde. 

Werden die Exzenter 12 an der Druckwerksei- 



tenwand 1 oder an dem auseinanderfahrbaren Bac- 
kenfutter 13 umfangsmaflig fixiert. so sollten sie 
einen zwei-oder mehrgeteilten Aufbau aufweisen. 

Eine weitere vorteilhafte umfangmaBige Fixie- 
rung der Exzenter (z.B. 12) ist dadurch moglich. 
dafl vorzugsweise an der Stirnseite des Zylinders 
17 eine gegen den Exzenter 12 anstellbare Bloc- 
kierung 60, z.B. in Form einer Spitze oder Bremse, 
vorgesehen wird, die beim Anfahren, d.h. Ansetzen 
der Hilfsvorrichtung 16 mogiichst formschlQssig 
den Exzenter 12 festhalt. 



Anspruche 

1 . Vorrichtung zum Aufbringen seiner HOIse auf 
einen Zylinder, insbesondere einer als Druckform 
dienenden oder gummibeschichteten Hulse auf den 
Zylinder einer Offset-Rotationsdruckmaschine, mit 
einer die HQIse durch eine Offnung in einer Druck- 
werkseitenwand achsparallel zu dem Zylinder 
zufuhrenden Hilfsvorrichtung, die vor der Freigabe 
des in dieser Druckwerkseitenwand gelagerten 
Achszapfen aus dem Seitenwandlager mit einer 
Halterung den Zylinderen stutzt. wonach die Hulse 
uber das Achszapfenlager auf den Zylinder auf- 
schiebbar ist dadurch gekennzeichnet, da/3 ein 
uber dem Achszapfenlager (9, 25) angeordneter 
Exzenter (12). 33) beim Aufbringen der Hulse (15) 
auf den Zylinder (3) gegen Verdrehung in einer 
vorbestimmten Position blockiert ist. 

2. Vorrichtung nach Anspruch 1. dadurch ge- 
kennzeichnet. da5 der Exzenter (12) an einem in 
Oder an der Druckwerkseitenwand (1 ) angeordneten 
auseinanderfahrbaren Backenf utter (13) um- 
fangsmaBig blockierbar ist. 

3. Vorrichtung nach Anspruch 1. dadurch ge- 
kennzeichnet, da/3 der Exzenter (12) durch eine 
Blockierung (57) an der Druckwerkseitenwand (1) in 
Umfangsrichtung fixierbar ist. 

4. Vorrichtung nach Anspruch 1. dadurch ge- 
kennzeichnet. da/J der Exzenter (33) durch eine 
Verriegelung (35. 36) drehfest mit dem Achszapfen 
(25) verbindbar ist. 

5. Vorrichtung nach Anspruch 4, dadurch ge- 
kennzeichnet, dafi die Verriegelung (36) eine zwi- 
schen Exzenter (33) und Achszapfen (25) angeord- 
nete Kuppiung oder Bremse umfaiSt. 

6. Verriegelung nach Anspruch 4 oder 5, 
dadurch gekennzeichnet. dafl der Exzenter (32) in 
auseinanderfahrbaren Backen (27. 28) gehaiten ist. 
die in einer Offnung (7) der Druckwerkseitenwand 
(1) angeordnet sind. 

7. Vorrichtung nach einem der Anspruche 4 bis 
6. dadurch gekennzeichnet. da/3 die Verriegelung 
(35, 36) auf einem ringformigen Ansatz (35) auf 
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dem Achszapfen (25) angeordnet ist und diesen 
mit der Innenbohrung des Exzenters (33) drehfest - 
in Ihrem aktivierten Zustand verbindet. 

8. Vorrichtung nach einem der Anspruche 4 bis 

7, dadurch gekennzelchnet. daB die Backen (27, 5 
28) Uber Verzahnungen (37, 37') In der Sffnung (7) 
seitlich. In der Ebene der Druckwerkseitenwand (1) 

und gegenlaufig verschiebbar sind. 

9. Von'ichtung nach einem der Anspruche 4 bis 

8, dadurch gekennzeichnet. 6aB an einenr> Backen io 
(28) eine Stellvorrichtung zur Verdrehung des Ex- 
zenters fur An-und Abstellbewegungen des Zylln- 

ders (3) an nnindestens einen weiteren Zylinder 
(z.B. 23) angeordnet Ist. 

10. Vorrichtung nach einenrj der vorangehenden 75 
Anspruche. dadurch gekennzeichnet, daB an dem 
anderen Zapfen (48) des Zyiinders (3) eine weitere 

den Achszapfen (48) mrt einem auf diesem iiber 
Lager (49) angeordneten Exzenter (50) drehfest 
verbindende Verriegelungsvorrichtung (57, 58) an- 20 
geordnet Ist und da/3 auf diesem Achszapfen (48) 
ein Antriebszahnrad (59) positioniert ist. 

1 1 . Vorrichtung nach einem der vorangehenden 
Anspruche. dadurch gekennzeichnet. 6aB der Zy- 
linder (3) ein Offsetzylinder ist. 25 

12. Vorrichtung, insbesondere nach einem der 
vorangehenden Anspruche, dadurch gekennzeich- 
net da/3 die Hilfsvorrichtung (16) fahrbar ist und 
einem die HGlse (15) aufnehmenden einseitig befe- 
stigten zylindrischen Trager (17) aufweist. an des- 30 
sen einer Stirnselte die Halterung (18) angeordnet 

ist die den Achszapfen (5) stutzt. 

13. Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 12, 
dadurch gkennzeichnet dai3 die an den Trager 

(17) angeordnete Blockierung (60) gegen den Ex- 36 
zenter (12) fahrbar Ist. 
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@ Vorrichtung zum Aufbringen einer Hulse auf einen DmckwerkzyOnder. 

@ Die Aufgabe der Erfindung iiegt darin, auf einen exzen- 
trisch gelagerten Zyiinder 3 mittels einer Hllfsvorrlchtung eine 
Hulse durch eine Offnung 7 in einer Seitenwand 1 aufzubringen, 
wobei sich die Lage des Zylinders 3 nicht verandern soil. 

Die Losung besteht darin, vor der Freigabe eines Achslagers 
26 durch Auseinanderfahren von in einer Seitenwandoffnung 7 
sitzenden Backen 27, 28 die umfangsmaOlge Lage des auf dem 
Lager 26 angeordneten Exzenters 33 zu fixieren (Fig. 4). 
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